
Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate. 
1. Warme- und Kraftwirtschaft. 

4. Men, Feuerung, Heizung. 
Dr. Holsbwr & Cie., Zurich (Schweiz). Flammofen nach 

Patent 407724, dad. gek., daij in dem Ofengewolbe die durch 
mehrteilige Roste gebildeten Beschickungswiinde senluechl 
angeordnet sind. - 2. dad. gek., dal3 die mehrteiLigen senk- 
rechten Roste in Vielecks- oder Zylinderform angeordnet und 
innerhalb dieses Vielecks oder Zylinders die Zufuhrungsoff - 
nungen fur die Luft und die Gase sowie die AusNsse fur die 
Verbrennmgsgase vorgesehen sin4 wahrend die Abzugsoff- 
nungen fur die fluchtigen Produkte auijerhalb des Vielecks oder 
Zylinders in der  Ofenwand angebracht sind. - Es ergibt sich 
dadurch der  Vorteil einer bequemen und elinfachen Nachfiillung 
der  Beschickung, indem die Beschickungstrichter am oberen 
Ende der Beschickungswand vorgesehen wwden konnen. Ferner 
wird die Zufiihrung der Gase sehr ubersichitlich und giinstig, 
da sie d i e  lsenkrechte Zufiihrungsrichtung erhaliten konnen. 
Es wird so ein Ofen geschaffen, der  eine groije Leistmgsfahig- 
keit besitzt. Zeichn. (D. R. P. 418 866, K1. 12 g, Gr. 1, Zus. 
z. D. R. P. 4077241), vorn 3. 12. 1921, langste Diauer: 6. 4. 1938, 
ansg. 21. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 466.) 

Otto Starke, Berlin. Treppenrost mit zwisehen festen Rost- 
slufen verschiebbaren Stufen, 1. gek. durch nur eine durch 

Drehung in ihrer Lan- 
ge veranderliche An- 

dn. 

Abb. I. 

triebsstange (11) fur 
die Roststufen, die ein- 
fache Nocken (13) 
sowie Nocken niit 
Schneckengang (14) 
fur  den Eingriff der 

Rostbewegungshebel 
tragt. - 2. Treppen- 
rost mit mechanisch 
bewegtem Schlacken- 
rost, dad. gek., dai3 
der  zum Amtrieb djes 
Schlackenrostes die- 

7u nende Hebel (22) mit- 
tels einer offenen Aussparung durch die Hebeliibersetzung (16, 
17, 19, 20) mit der Antriebsstange (11) in und aui3er Verbin- 
dung gebracht werden kann und eine Anderung des Hubes des 
Schlackenrostes ermoglicht. - 3. Treppenrost, dad. gek., dai3 an 
den oberen unverschiebbaren Roststufen (1) in der  Schwelzone 
Wuhlstabe (5) angebracht sind, welche durch Nocken (6) der 
nachst unteren, verschiebbren Roststufen (4) auf- und abwarts 
bewegt werden. - Bei dem Treppenrost wind den zwjlschen den 
festen Roststufen verschiebbaren Stufen, in den verschiedenen 
Rostzonen eutsprechend dem Bedarf eine verschiedene Be- 
wegung erteilt. (D. R. €'. 421 683, K1. 24 f, Gr. l l ,  vom 18. 7. 
1924, ausg. 19. 11. 1925.) dn . 

Zimmermann & Jsnsen G .  m. b. H., Duren, Rhld. Weehsel- 
klappe fur Regenerativgasofen mit oberhalb des DTehzapfens ge- 

schlossemn Seitenwiinden des Ge- 
hauses, dad. gek., daij die Seiten- 
wande (a, b) iiber dem Drehzapfen 
mi't einer senkrechten Erweiterung 
(c) versehen sind, durch welche die 
Klappe einsehliefilich der  Trag- 

zapfen aus dem Gehause herausnehmbar ist. - Bei den bis- 
lierigen Bauarten muDte man, um die W e c k l k l a p p e  herauszu- 
nehmen, entweder das ganze Gehause awseinandernehmen odmer 
die Eaube abschauben. Bei Neuausfuhrung kann die KLappe 
umgewachselt werden, ohne daD dies notig ist. (D. R. P. 422 507, 
K1. 24c, Gr. 7, vom 5. 2. 1924, ausg. 2. 12. 1925.) dn . 

Dr.-Ing. E. h. Heinrieh Koppers, Essen, Ruhr. Liegender 
Kammerofen mit Zugumkehr und senkreehten Heizriigen zur 
Erzeugmng von Gas nnd Koks, 1. dad. gek., daD die bekanntc 
Eeheizung von m t e n  nach oben durch dte allen einzelaen Heiz- 

1) Z. ang. Ch. 39, 117 [1926]. 

ziigen gesonderi zugefuhten Verbrennungsmittel (Gas und 
Luft) mit der biekannlten Verjiingung des senkaecbten Kammsar- 
querschnirtb nach oben hin vmainLgt islt, und zwar in der Wesise, 
dalj das WarmebNdurfnis der  Bescbickung in den vazschiedenen 
Hohens&ich,ben dar abnehmenden Warmeliefarung durch die 
aufsteigend,en Heizgase angepafit wird, urn eine gleichmaijige 
I)UTChgarUng der B'eschickung unter Abkiirzung der  Garungs- 
ueit zu amiehen. - 2. dad. gek., daD die V,erjungung der Koks- 
odenkammer d w c h  treppenartiges Vorkragen d'er die Heizwande 
bildenden Laufwstaine erzielt wird, womit gheichzeitig d n e  
V e r b r e i t e r q  der Heizzuge nach oben hin eintritt. - 3. dsad. 
geli., d,aij die Ausbildung des oberen HoIimnQalkanals mit er- 
forderlicbe,m Quecrwchlldh2 zum Samm,eln der  vwbrannlen Gasle 
ohne BeeiDtracMigung der Standfesttgkeit des Ofiens dadwch 
ermoglicht wiud, dal3 dieser Kana1 in dem durch die an slich 
bekannte Zusammtemiehung des Gmsamniiel~raum~es oberhalb 
dler Kohle sich biildenden, linfolge der Vcerbrei'terung dier Heiz- 
wand sich auf dime ohne schrofien Ubergang aufsetzenden 
Maasiv ausgespaTt wird. womiit die AbIstMzung der Deckenlast 
auf die H'eizwSinde duirch unmittelbarie Drvckubertragung ge 
wahrleistet wird. - 4. dad. gek., daij die seitbich'en Begren- 
zungen des oberen Horizontakanals mait rechttwinlrldgen Steinen 
ausgefuhrt werden, so daij fiir die Anwendung von Silica- 
matmarial storend,e, verwichelte Formen vermeiden werden', 
wahrend der  Steinschnitt derart ist, daB parallel zu den 
Kamm.arwiinden lieyjende Fugen entstehen, diie fur den WBrmle- 
ubcrgang ein starkes H'indernis bihden. - DLe Erfindung be- 
se'itigt, u t e r  Bleibehaltung d'er f i i r  die Awsbeutse an , Nieben - 
emeugnissen gunstigen Piihrung der unt,er Zugumkehr erfol- 
genden Behe'izung von ulnt'en nach oben d w  Mibverhalbis 
zwiscben der Warmeanlieferung und dem Warm'ebedurfnis der 
Beschii,!tUug, indem d&e Iiammern einen sich der  m c h  oben ab- 
nehmenden Wiirmem8enge enkspechend verjungendcen Qner- 
schnlrtn erhalten. Damit wird d,ie in den verischiedeneu Hohen- 
schichten lagernde KoMenmenge und so d ' a  Warmeb~ediirfnL 
gw;i.iger, so &i3 die gewiinschte gewtzmaDige Ubarainstimmung 
'erzielt w'ird, womit Neinmal eke  gleichmalkige Garung des Koks- 
kuichens umd weitrer eine en2sprechend.e Abkurzung der Ga- 
rungsze?t erzielt wind. Zeichn. (D. R. P. 423421, K1. 10a, Or.  3. 
yon1 8. 4. 1917, ausg. 30. 12. 1925.) dll. 

11. Apparate. 
2. Analytische Priif- und Meflapparate. 

Comp. pour la Fabrication des Compteurs et Materiel 
d'Usines a Gaz, Montrouge, Seine, Frankr. Gasmesser fur grofle 
Gebrauehsmengen, bei dem der  im Gasstrom durch Anord- 
nungen, wie z. B. eine Pitchohre, 
erzeugte Druckunterschied dazu be- 
nutzt w i d ,  durch Einstellung cines 
Schwimmers und eines von diesem 
gesteuerten Venltils eine Waseer- 
menge abzumwsen, die  dem zu er- 
mittelnden Gasverbrauch entspricht, 
1. dad. gek., dai3 bei Vemendung 
einles Differentialglockenmanome- 
ters ( C )  der auf gleichbl'eibendem 
Flussigkeitsstand gehalt'ene, d m  
MeiJwaisser liefernde Behalter oberhalb d-es Manom,ebers (C) 
angeordmet ist und daij das AbfluD regelnde Ventil (D) an 
einer an der  Glocke ( C )  befestigten Sltange 6ich befindet., - 
2. dad. gek., daD dm Ventil (D) einen Drehkorper darst'ellt, 
dieissen senkrecht zutr Achse liegeiide Querschnitte proportional 
sind der  Quadratwurzel aus dem Abstand des betreffend,en 
Qnerschnittes vom oberen Ventilende. - Der Druckun'terschied 
an den beiden Rohren E und F ist proportional der Stromungs- 
geschwindigkeit im Rohre A, d. h. dem Gasve'rbrauch. Dem 
enlt,sprech,end wird auch das Differentialmanometer C und &as 
damilt v e r b u d e n e  Ventil D gehoben. Da djie Querschnitte des 
l'etzteren proportional der  Quadratwurzel aus dem Abstand 
d'w Querschnittes vom oberen Ventilrande sind, fliefit eine 
delr durch A passierendlen Gasmenge entsprechendle Wassermenge 
ab, deren Messung die Gasmenge ergiebt. (D. R. P. 423006, 
K1. 42 e, Gr.  23, vom 31. 5. 1923, Prior. Frankreich 1. 6. 1922, 
ausg. 16. 12. 1925.) dn. 

M 
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3. Elekfroteehnische Apparate. 
Gesellschaft fiir ehktrische Isolierungen 6. m. b. H., Zeh- 

denick (hIark). Verfahren und Vorriehtung zur Trankung von 
rnit Faserstoff urnhiillten Drahten, Bandern u. dgl. durch Tau- 
chung abgemessener Enden in ein Trankungsbad, insbesondere 
Ollack, 1. dad. gek., da8 dem Draht vor der  Trankung eine 
Schraubenform rnit einer der Viscositat der Trankungsfliissigkeit 
entsprechenden Steigung gegeben wird, wobei die Schrauben- 
gange sich nicht beriihren. - 2. Vorrichtung zur Ausfiihrung 
des Verhhrens, dad. gek., daf3 die Orahtschrauben auf einem 
entsprechend gestalteten leichten Drahtgestell gelagert welrden. 
- 3. dad. gek., dafi anschliei3end a n  die Tauchung in die 
Trankungsflussigkeit ein'e Befordmung in einen Trockenraum 
durch eine mechanische Transportvorrichtung erfolgt, welche 
auch m'it einer Vorrichtung verbundmen win  k,ann, um die 
Schrauben in d.as TrankungsgefliJ zu senken und a m  demselben 
herauszuheben. - Infolge der spiralformigen Wicklung konnen 
groDe Drahtlangen auf einrnal eingdaucht werden, die  flachen 
Glnge d'es Drahtes lassen die Trankfliissigkeit nicht so leicht 
abtropfen wie bei senkrecht gespannten Drlhten. Zeichn. (D. 
R. P. 420 741, K1. 75 c,  Gr. 5, vom 26. 2. 1925, ausg. 31. 10. 1925.) 

Verfahren 
our Befestigung von Mctalleinlagen in Kohlenelektroden, dad. 
gek., dai3 die in Lingskanalen der  ungebrannten Elektxode 
mtergebracbten kletalleinlagen mit Schneiden od,er Kanten ver- 
sehen s i n 4  die beim Brande in die Elektrode eiudringea - 
Zur Verminderung des Widerstandes von Kohlenelektroden ist 
vemchied,entl.ich die Einfiihrung von bletalsleinlagen in d,ie- 
selben vorgeschlagen worden. Werden diese in die E1,ektrode 
im geb'rannten Zastande eingefiihrt, so bie td  es groi3e Schwiie'ierig- 
k,eiten den fur eine belangreiche Widerstan&verm,inderung er- 
forderl'ichen iinnigen Kontakt zwkchen Mdallteinlage w d  Elek- 
trode heszustellen und dauernd zu erhalten. Durch das be- 
schTiebene Verfahren wird dies erre.icht. Zeichn. (D. R. P. 
421 992, K1. 21 h, Gr.  11 vom 23. 5. 1923, au'sg. 24. 11. 1925.) 

dn.  
Ver- 

fahren zur Herstellung elektriseher Ziinder. Verfahfen, um 
die Gliihdrahtchen elektnischer Zunder an die Pole derselben 
in Rugel- oder Schleifenform anzulijten oder anzuxhweifien, 
1. dad. gek., daS der GIuhdraht kreuzweise odver spiralig SO 
hin und her gewickelt wird, daf3 er klaine Schlingen oder Bugel 
bildet, welthe mit der  Wurzel des Bugels uber diejenigen 
Punkte d.er Polfllche h,inweggefiihrt sind, a n  welchen d,w 
Gliihdraht fcstgelotet oder -geschweiBt werden soll. - 2. Vor- 
rkhtung fur das Verfahren, dad. gek., dai3 auf der  Unterlags 
K&che, auf welcher die Poltrager festgehalten werden, in ent; 
spechender Anordnung kleine Fiihrungstifte befestigt sind, 
derart, &fi der um sie hin und her gewtickelte Gliihdraht iiber 
diejenigen Punkte d,er Pole hinweggefiihrt wird, auf denen 
der Gliiharaht befestigt werd'en soll. Weitere Anepr. u. Zeichn. 
(1). R. P. 422939, K1. 75 e, GT. 3, vom 23. 12. 1924, ausg. 15. 12. 
1925.) dn.  

dn .  
Dr. Berthold Redlieh, Feldkirchen b. Miinchen. 

Fahrik Elektriseher Ziinder G .  m. b. H., Koln-Niehl. 

111. Spezielle chemische Technologie. 
13. Farbst.off e, Toxtilindustrie. 

J. P. Bemberg 8. -G. ,  Barmen-Rittershausen. Vorriehtung 
zum Spinnen von Knnstseide nach dem Streckspinnverfahren 

mit in einem Gehause eingeschlossenen S p b -  
trichter, 1. gek. durch einen die Fad,en ein- 
schliefienden Einsatz (b), d'er den Strom der 
in das Geliause eingeleiteten Fallfliissigkeit SO 

teilt, dai3 diese in der Haupkache der unteren 
Austrittsoffnung (9) des Trichters (a) und SO 

den fertigen Faden unmittelbar zufliefjt, wah- 
rend iiber d,ie Oberkante des Einsatzes (b) 
nur weuig Fallflussigkeit ZU dieser Austriltts- 
offnung (g) strijmt. - 2. gek. durch einen nur 
teilweise in dem Gehause einge,schlossenen 
Trichter (a) mit innerem Trichter (b) als Ein- 
satz, der  mit ersterem durch ein.e du,rch-' 
brochene Wand (11) verbunden i'st, wobei die 
ZufluBoffnung (c) fur die Fallfliissigkeit sich 
an dem ersteren Trichter (a) oberhalb der  
.unteren Miindung des Innentrichters (b) be- 
find.et. - 3. gek. dureh einen trichterformigen 

Einsatz (b), der mit dmem zylindrisch.en Gehanse durch eime 
durehb.rocbene Wand (h) verbunden ist, wiihrend der  Zuflutj 
fur die Fallflussigkeib am Boden des Glehauses angeordnet 
ist. (U. R. P. 421426, K1. 29a, Gr. 6, vom 8. 12. 1923, ausg. 
11. 11. 1925.) dn . 

Jacqucs Schlumpf, Oberwinterthur, Schweiz. Rundwaseh- 
und Farbemasehinc fur Strahngarn, das auf Umzugswalzen frei 
hangend forthufend unter Um- 
ziehen nacheinander dumh meh- 
rere im Kreise angeordnete 
Fliissigkeitsbehalter gefiihrt und 
durch periodisches Andriicken 
der Unizugsw*alze gegen eine 
fest gelagerte Quetschwalze a u s  

einen a h  Abdruck- und Ableitrinne ausgeblildeten Arm (lo), 
d,er durch Fiihrungsstiicke (9) nnd Steuerhebel (7) wahrend 
dier Apsquetschperiode unter der  Prefistelle der Umzug- und 
Quebschwdze an d'as Strahngarn angelegt wird und die abge- 
p e t i t e  Flussigkeit abfangt und ableitet. - Die aus d,em StTahn- 
garn ausgeprefjte Flussigkeit, welche mindestiens teiilweise er- 
schopft ist, kann SO nicht mehr unmittelbar in da,s Strahngarn 
zu,riickfliefiea, letateres sangt sich vielmehr im Behalter wied.er 
rnit unverbrauchter Flussigkeit voll. Der durch d'as Abquet- 
schen wstrebte Zweck wird dadnrch vollkommen,er erreicht. 
(D. R. P. 421 905, K1. 8ci, Gr. 8, vom 24. 5. 1924, Prior. Schweiz 
1. 7. 1923, aug. 23. 11. 1925.) dn. 

,,Sprirnag': Spritzmaschinen-Bau-Ges. m. 'b. H., Ldpzig. 
AbRaugevorriehtung rnit Parbsammler, 1. dad. gek., dai3 hvinter 
dem Ventilator bzw. Exhaustor ein Zewtauber in der  Ausbliase- 
leitung angewdnet dst, der einen Spriihregen eneugt, welcher 
sich mi't den Farbkorpern v,ermen@ und in einen Fluslsigksits- 
behalter gefiihrt wird, d,er die von Farbkorpern befreite Luft 
durch seine dffnung nach aui3en entweichen lafit. - 2. dad. gek., 
dai3 man die Fliigelrad'er d'es Ventila.tors oder Exhaustors mtit 
Fliissigkeit benetzt, damit ein Anhaften des Farbstanbes an 
demeelben varmieden wird. - I)er Unterschied gegenuber den 
auf d,em Markt befindlichen Vorriehtungen liegt darin, dafi der  
Spriihregen (Wassernebel) anstatt in der  Saugleitung vor dem 
Exhaustor oder Ventilator in der  Ausbbseleitung hinter dfem 
Exhaustor oder Ventitator eweugt wird, damit die ,in dfer Luff 
verteilt,e Farbe durch d.en Exhaustor oder Ventsator in d,en 
Spriihregen (Wassernebel) hineingeschleudert wird. Zeichn. 
(D. R. P. 422520, K1. 75c, Gr.  22, vom 6. 11. 1924, aulsg. 7. 12. 

Farbenfabriken vorm. Priedr. Bayer & Co., Leverkusen b. 
Koln a. Kh. Erfindm: Dr. Emil Hubert, Elberfeld, und Dip1.-Ing. 
Gustav R'ath, Balrm'en. Streekspinnverfahren zur H,erstellung von 
Kunstfjiden mitt.els einer odler z w i  bewegter Fallfliissigkteiten, 
diad. gek., dafi dice rasch fliefiendte Fallfliilsisigkeit in dier Spinn- 
rornichrtmg zur Brzielung wirblelfreier Stromung durch s h e  
Schiicht oiues geaigneten Stoffes, z. B. Glasperlen, Tonsinge. 
Koks, Ghswolle od. dgl., hindwchgehit, b,evo8r sie in dlen Spinn- 
trich'ter einstromt. - Diease Schicht, auls Glnsperl~en, Glasringen. 
Tonscherben, Tonringen, Holzkohle, Koks, Glalswolle od. dgl.. 
bildet e b e  groi3e Zahl von iiberednand,er gelagerten StrornunG- 
widerstanden und bewirkt, dafi die Fliissigkeit oberhalb dieser 
Schicht vollkommen wirb,elfre.i sMmh und so die Fadenbiil- 
dung nichtt beeimtrachtigt. Zeichn. (0. R. P. 423396, K1. 29a, 
Qr. 6, vom 8. 5. 1924, ausg. 6. 1. 1926.) 

gequetscht wird, gek. durch 9 

1925.) dn. 

d n  . 

18. Sprengstoffe, Ziindwaren. 
Andrew Srhulae, Cladow (Havel). Verfahren und Vor- 

richtung zur Herstellung von Sprengkapseln rnit Bodenhohl- 
riiumen, die dnrch im unteren Teil des Ladeloffels angebrachte 
Dome erzeugt werden, 1. dad. gek., daf3 die im oberen Teil 
des Ladeloffels abgestiitzten Sprengknpseln, wahrend die Ladunz 
durch den oberen PreLktenipel zusammengedruckt wird, mit 
dem oberen Loffelteil zusammen in den unteren Loffelteil bis 
zur Basis. d. h. um die  der  Hohe der  Dome entsprechende 
Strecke, ohne Unterbrechung verschoben werden. - 2. Vor- 
richtung zur Ausfiihrung des Verfahrens, dad. gek., dai3 der 
obere Ted1 dels Ladeloffels gegeniiber dem unteren, die Dome 
enthaltenden, federnd abgeefiitzt ist. - 3. dad. gek., dai3 die 
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Bewegliichkeit des oberen Loffelteiles durch bewegbare, die 
Kapseln umschliefiende Hulsen essetzt ist, die sich bei der 
Kelativverschiebung zn-ischen Uorriten und Kapseln mit den lelz- 
teren niithewegen. Zeichn. (D. R. P. 418000, K1. 78e, Gr. 2, 

d l l .  

Reib. 
flliche aus Metall fur Sicherheitsriindhblzer, 1. dad. gek., dafi 
dieselbe aus den Metallen der  seltenen Erden besteht, entweder 
fur sich allein oder unter Beimischung von solchen S t d e n ,  die 
aus physikalischen oder chemischen Ursachen den Vorgang der 
Ziindung erleichtern. - 2. dad. gek., dafi sie durch nachtrag- 
liche Bearbeitung aufgerauht ist. - 3. dad. gek., dafi sie mit 
LeitTillen in der Streichrichtung versehen ist. - Die Wirkung 
belvht offenbar diarauf, dafi diese Metalle eine hohe Verbren- 
nungswarme mit niedriger Entziindungstemperatur und einem 
solchen Grsd %on Ritzharte kerbinden, dafi der  Kopf des Zund- 
holzes kleinste Teilchen beim Anstreichen abzulosen vermag, 
die unter Zuhilfenahme der  Reibungwarme, sei e s  mit oder 
ahne Beteiligung des Luftsauerstoffs, rnit der  Ziindmasse des 
Streichholzes unter Entziindung derselben reagieren. Der Vor- 
teil der neuen Reibflache liegt in der  Hauptsache in ihrer un- 
geNohnlichen Dauerhaftigkeit. (D. R. P. 420 900, K1. 78 b, Gr.  3, 

Reiohard Hiiglin, Lorrach (Baden). Ziindvorrichtung fur 
Magnesiumblitrpalver, welches sich in einer Schale befindlet, 
dad. gek., dafi das  ~ i t z l i c h t p u l v e ~  durch eine Ofhung dlieser 
Sthiale beim Drehen eines mit einer entspirechenden fiffnung 
\ ersehenlen Drehschiebers unmittelbar in eine Fliamine fallt. 
Zeichn. (D. R. P. 421 191, K1, 5 7 e ,  Gr. 3, vom 25. 12. 1924, 
ausg. 7. 11. 1925.) dn. 

\om 27. 9. 1922, ausg. 16. 10. 1925.) 

Chemische Fabriken Kunheim & Co. A,-G., Berlin. 

\om 25. 2. 1925, ausg. 2. 11. 1925.) dtl. 
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Rundschau. 

1st groRe Auswahl vorteilhaft? 
1)er interfraktlioiielle Ausschufi fur die Preufhchen Mejslsen 

hatt!e in der \-ergangenen Woche seine Pllitglieder zu e" ,inem 
Vortrag von Ilr. H e 1 1  m i c h , Vomtand~smitgliied, des N o r - 
m e n a u s s c h u s s e s  d e r  d e u t s c h e n  I n d u s s t r i e ,  ein- 
geladten, um sich iibter den Zweck und die Ziele dler Norinung 
unterrichten zu lassen. 

Der Vortr. fiihrte aus, dafi iiur eine meitgehlende Ver- 
billigung d w  Verbrauchsgiiber bei erhijhter Giite unserer In- 
dustrie den ersehnten Um.satz wied.ergeb'en kann. Die iiber- 
triebenle Vielgestaltigkeit unserer Gebrauchsgegenstande und 
ihrer Einzellteile wirkt infolge der Hers~tlellung ,in klieinen S,erien 
und des 1an'gsam:en Ummsatzes durch groij'e Lagerhalmtung YeP- 
teuernd, auf unsere Warenpreise. Er fordtepte dlc? Vereinheit- 
liichung (lei. konistruktiv ausgeaeiften T'eile, so, daij ihre Massen- 
herstiellung und dam.it Ve'reinfachung der Lagerhaltung und 
schnellienei- 1Jmsatz ermoglicht werden. An Hand zahlreicher 
LichtbiMer wies Oer Vortr. nach, welche umfangreich,en Vosr- 
arbeltien der  NDI )in d.ieser Richtung geleistet hat, die fur weit- 
geh,end'e Anwendung fertig vorl'iegen. 

Jhs  I-IandBwerk hat allen Anlafi, diese B.ewegung zu unter- 
stiitzen, tlenn je weniger der einzelne zur Be'streitung deis 
L,ebensbedarfs auisgeben mufi, um MO mehr bleib't ihm iibrig 
fur den Kauf guter handwerksmgfiig hergestelhter Waren. 

Die Aussprache liefi erkennen, daij noch grofie Kreise 
unseres Volkes mit der Norniungsbiewepung bei weitem nicht 
hinreichend rertraut sind. 

,,Sulfuriertes Fischijl". 
Von Dr. K u r t  Lin d n e r ,  Oranienburg. 

(Eingeg. 28. Jan. i9!6) 
Die Ausfiihrungeii Ur. B. R e  w a  1 d  s in tlieser Zeit- 

schrift 1) als aufklarencier Beitrag zu dem Thenia ,.Unlnuterer 
Wettbewxb" sind an sich durchaus zu begriifien. Leider sind 
dem Verfasser bei seiner Ilegutachtung des .,sulfurierten Fisch- 
olei" englischler Pro\ enienz einige Irrtiimer unterlaufen, <lie 
ihn meinea Erarhtens zii Fehlschlussen gefijhrt h;ibeii. 

Vgl. Z. ang. Cb. 39, 78 [1926]. 

Uer Verlasser scheint anzunehnien, daB eine Sulfurieruiig von 
Riuinusol nilit 15-20% Schwefelsaure auch zu Sulfurimungspro- 
dukten mit &em enkprechend hohen Gehalt a n  SulfogruppeIi 
fiihrt. Das i,ut dvrchaus nicht der  Fall. Es wer'dien in der Regel 
kaum mehr als 5-7% Schwefielsau're organkch gebunden. Der 
K'est lvird beim Auswaschen der sulfurierten Produkte ent- 
fernt. D'iese Tatsache gilt fur Kizinusijl, wie fiis Trane. Wean 
der  Verfasser also bei einem CiehaPt von eidgenl 20% verseif- 
baren Anteiben knapp 11/, yo Sghwefelsaure findet, so bedeutel 
das, dai3 Yon 100 Teiben Tran etwa 5-6 Teile Sehwefelsaure 
gebundfen wurden. D.ie Schwefelsiimemenge ist dwchaus nicht 
,,minimal", sondern eiitspricht einer ganz normalen ' Sulfurie- 
rung. Die mituater in Tranen enthaltenen Spuren von orga- 
ni,sch gebundentem Schwlefel - der  im iibrigen nicht als ab- 
spaltbare Sulfogruppe vorliegt - erreichen diesen Prozent- 
sxtz nie. 

U a  der Vlerfasser weiter 6O';/u Mineral01 feststellt, lafit sich 
d,ie ungefahre Geisamlzusammensetzung des bieanstandeten Pro- 
dulit'es errechnen. Der sulfurierte Tran diirfte nach dem Sultu- 
rieren au(s etwa 75% Transulfosaure und 25% Wasser bestan- 
den haben, so dafi also in dem untersuchten Produkt vielleicht 
t ly ; : ,  Wasser enSthal%en wapen. Der Rest bestleht auls Alkalilauge 
und einigen Prozenten Spiritus (b.eiides vom Verfasser quali- 
tativ Cestgestel1.t). Diis Alkali als Kaliunihydroxyd kann man auf 
(irund der iiblichen Saurezahlen (etwa auf 2-3% veranschlagen. 
Zum Klaren derartiger Produkte geniigen meist auch einige 
1' r ozentte Sp ir i,tuls. 

Auf Frund dielses Bildes sch,eint das ,,sulfurierte Fischol" 
weiter niclyls a b  ein sogenanntes ,,Carbidol", d. h. ein mit sul- 
fuyiertem Tran wassermischbar gemachtes Mineral61 zu sein. 
Derarttige Produkte dienen zum Fetten b8estimm'ter Llederquali- 
taten. Sie werd,en von den grofien Lederfabriken, d6e ubler enlt- 
sprechende Anlagen verfiigen, selbst hergestellt oder von ver- 
schieden!en 'inllnditschen Spezialfabriken erzeugt. Fur die Ein- 
fuhr derartiger Produkte besteht naturgemafi nichit das ge- 
ringstme Tnt eresse. 

Weltkraftkonferenz. 
Deutsehland und die Baseler Teilkonferenr. 

(31. August lyis 12. September 1928.) 
Die anllfilich der  ensten Weltkraftkoderenz (London 

1921) begoniiene internationale Gemeinschaftsarbeit auf dem 
Gebiet deo Kraftwesens hat erfreulichenveise ihre Fortsetzung 
darin gefundien, dafi die Staaten, die seinerzeit i n  London ver- 
treten wwen, beschlassen haben, derartige Konferenzen (Voll- 
konferennen) in grofieren Zwischenraumen (etwa seeks Jahre) 
zu wiedwholen. Daneben sollen fiir grofiere geographiscbe Gle- 
b i d e  Teilkmferenzen abgelaalten werden, die sich mit einem 
ganz bestimmten Teilgebiet des gesamten Weltkraftprogramms 
befassen sollen. 

Eine derartige Teilkonferenz u ird in diesem Jahre voni 
31. August biis Zuni 12. September in Basel abgehahten, und 
zwar in Anlehnung an die dort ebenfalls stattfindende ,,Inter- 
uationnle Ausstellung fur Binnenschihhrt und Wasserkraft- 
nutzung". Das Deuitsche Rationale Komitee der  Weltkraftkon- 
ferenzen, das seit 1924 als standiger Ausschufi innerhlalb des 
Ueutschen Verbandes Techniach-Wiissenschaftlicher Veireine 
(Berlin NW 5,  Ingenieurhaus) besteht und dem die an diesen. 
Fragen interessierten I3ehiirden und behordlichen Organisa- 
tionen, die wirtischnftlichen Spitzeiiverbanile sowi'e die tech- 
nihch-wissenschaftlichen Vereine angehoren, hat die Vor- 
arbeiten fur die Baaeler Konferenz bereits aufgenommen. 

Jedes Land viird uber fiinf Gebiete einen Reitrag liefern. 
Es handlelt sich um die grofien Fragen der Ausnutzung der 
IFasserkraft und Binnenschiffahrt, des Austaasches von elek- 
trischier Eiiergle zwischen verschfiedlenen Landern, der wirt- 
schaftlirhen Beziehungen zwischen der elektrischen Energie, die 
hvdraulisch erzeugt w r d ,  mid solcher. die man thermiisch er- 

.zeugt (Redingungen. unter denen beide Erzeugungsarten vor- 
teilhaft zusammen arbeiten konnen). der  Elektrizitat in der 
Landwirtschaft und der Elektrifizierung der Eisenbahnen. Fur 
die Bearbeitung dieser Gebiete haben sich als Obmanner von 
Arbeitsausschuissen in dankensaerter Weise zu1- Verfiigung ge- 
stellt diie Herren Geh. Baurat Prof. Dr.-Ing-. G. d e T h i e r r  y , 


